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Trotec Speedy 100R — Parametres conseillés

Découpe laser

Parameétres

Matériau

Epaisseur [mm]

Puissance [% du max.]

Vitesse [% du max.]

Fréquence [Hz]

Contreplaqué

peuplier 4 80 1 1000
2 90 1 4000
Acrylique extrudé 3 90 0.6 4000
5 90 0.3 4000
MDF 3 60 0.5 1000
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Gravure laser

[ Puissance en % . Vitesse : 20 %
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Les parametres pour la gravure dépendent de la profondeur de gravure

souhaitée. Pour vous permettre d’obtenir I'aspect recherché, des nuanciers et
des échantillons sont a votre disposition au FabLearn.

Résolution conseillée selon le matériau :

¢ Bois: 125,333 ou 500 DPI (faibles résolutions)

O Acrylique : 500 ou 600 DPI (résolutions modérées)
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Préférences de découpe/gravure

@ Options d'impression

| A propos de | Favorisl Impression |

Paramétrage taille

[User-def‘ned Size v]

610.00

Paramétrage Matiéres

=y -

Largeur mm
[ De I'application Hauteur 305.00 mm
Minimise |a taille du job
[ Tourne cylindre | — | mm
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Options du processus

(contreplaque Peuplier 4 | ([ 20.00 | ] 100 | (] 1000]

Processus

v | Résolution

trotec

Géométries améliorées
[7] Géométries internes d'abord

Positionnement Automatique du Job sur la plaque

L. de découpe
fager. marking cutting engraving
— Couleur w [ Algorithme
I [|inverser Talus medium v
Miroir vertical . ' 8
Couches — <
[ Miroir horizontal :|
Ajustement

mm

Impression rapide
[]Pos. Automatique
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Taille de la zone Inkscape a découper/graver

Réglages des parametres laser

Traitement du fichier SVG en fichier de découpe/gravure :

e Standard : traite images vectorielles et bitmaps selon I'algorithme

spécifié
e Optimisé pour les photos : grave un bitmap haute résolution
e Relief : grave un relief selon des niveaux de gris

Options supplémentaires de traitement du fichier SVG

. Ajuster au besoin
. Préréglé
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¥B TROTEC JobControl® 11.1.1 - [Platel] = % |

D Fichier Edition Gravure Plaque Programmations Vue Fenétre Aide =X

© Ajuster ala plaque - Q@ Q x 11575 mm ¥ 6250 mm 49 -
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[DESE 4w 8le = & 5= 0 %]

P X 2.00 mm_¥: _2.00 mm_Z:_0.00 mm_E

I? 2-HEP ~ Contreplaque Peuplier4 ~ Z1

Estimation X Jobs o X

Type  Idx Durée Nomdujob « Résolution Date

3 Imprimer damier-... 333 15/02/2022
olmpvimeressaisd... 333 15/02/2022
nlmprimeressaisd... 333 15/02/2022

| 3

Total 112
Comptage de plague 1
Temps de traitement 0
Temps de production 112
Imprimer essais-formation.svg. tsf
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Options de job File d’attente Connexion — Départ/Arrét

Parametres lasers Apercu du job Job virtuel
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Filtre : Standard, 333 dpi  Toutm..

Durée :
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IV prévisualisation des jobs
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Plaque virtuelle

Temps estimé




