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Un mode d’emploi rapide pour la découpeuse VEVOR

1. Allumer la découpeuse en tournant la clé de démarrage, sur la droite de I'appareil.

2. Unsignal sonore retentit : le systéme de refroidissement, situé a I'arriere, s’allume.
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3. Grace aux fleches directionnelles du panneau de contréle, placer la téte du laser a la
position d’origine, en haut a droite du plateau.
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4. Soulever le capot de la découpeuse et placer le matériau a I'endroit souhaité.
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5. Déplacer a nouveau la téte du laser afin qu’elle se situe au-dessus du matériau.

6. Pour calibrer la distance verticale :

a. Placer la toise sur le rebord de la téte du laser.
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b. Surla droite de I'appareil se trouvent les boutons de commande du plateau.
Grace a ceux-ci, faites monter ou descendre le plateau, jusqu’a ce que la toise

bascule au contact du matériau.
Cette manipulation doit étre précise, procéder par a-coups.

7. Fermer le capot de la découpeuse.

8. Sur le systéme d’évacuation d’air Trotec (celui de droite), appuyer

longuement sur le bouton O pour enclencher I’évacuation.

Si aucun message d’erreur ne s’affiche, continuer.
9. Allumer l'ordinateur et ouvrir la session Fablab (mot de passe : fablab).

10. Lancer le logiciel de traitement Lightburn.
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11. Depuis le logiciel, ouvrir un fichier avec Fichier > Importer.
Les couleurs du dessin sont détectées automatiquement et un calque est créé par

couleur.

Y
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g*—h?={a+h)a-b)

a. Toutes les parties du dessin sont affichées en contour :

fonds a graver sur « Remplissage ».

a+b

g'=b*=(a+b)a-b)

VitiPulss Sortle | Afficher  Alr

€00 Ligne B 00/650 @ o o
cot [l liere B 350/20 0 @ @
coz [ lsne B wo0/250 @ «

si besoin, définir les

Vit/Puiss Sortie  Afficher  Air

” Calque Mode
coo ] | Remplissage B 300/650 @ @

cor [l ‘isne B s50/250 w0
coz [ ‘Lione B 400/250 @

b. Siune couleur n’est pas destinée a étre découpée ou gravée : désactiver

I’option « Sortie ».

¥ @ Coupes/Calques

# Calgue Mode
Coo 00

cor I

co2 QN Ligne

Ligne K 35.0/25.0 = w0

B 200/250 @ m =0
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c. Définir les parameétres de vitesse et de puissance pour chaque couleur.

- Pour la découpe : I'onglet « Bibliotheque » contient des parametres
calibrés. Choisir un matériau puis une opération, et « Attribuer a calque ».

Parametres-calibres
" » Acrylique extrude Attribuer 3 & Coupes/Calgues
v c‘;"‘""""“' peuplier calque Calaue  Mods VitPuiss Sortie | Afficher | Air
» 3.00mm
v 4.00mn Il Remplissage B ss00/160 @ m w =
! Créer nouveau Ligne B 3000/100 @ o « =
& Gravure photo du calque -
[ Marquage Modifier le calque 70.0/70.0
» MOF Modifier la desc
Dupliquer S
Supprimer >
<
Bibliothéque o
Charger Enregistrer
P Couleur do calque [  Vitesso (mmjs) | 70,0
Lot sG] b Nombre de passages 1  Puissance max (%) 70,00
[FIT7a  Bibliothéque tervalle ~  Pulssance min (%) 10,00

<» ey <>

Exemple : Attribution des paramétres « Découpe - peuplier 4mm » au calque rouge.

- Pour la gravure de fond et de contour : les nuanciers montrent le rendu
selon la puissance et la vitesse. Double-cliquer sur un calque pour en
modifier les parameétres.
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Cm Valeur par défaut
0 Commande pneumatique

Puissance Max (%) 12.00
Puissance Min (%} 12.00

’ Mode Rempissage [

P [Conrn I

« Remplissage bidirectionne| i) Hachures(Om
, f Intervalle entre les lignes (mm) 0.100 1>
Lignes par pouce 254.00 S
Angle de balayage (deg) 0 e
Nombre de passages 1 S

Remplir simultanément toutes les formes @
Remplir les groupes ensemble
Remplir les formes individuelloment

Rétablir les paramétres par défaut Définir par défaut Définir par défaut pour tous Cancel m
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12. Dans la barre d’options supérieure, cliquer sur I'icbne g .| pour avoirun
apercu du travail :

ece Apargu

Distance de coupe : 1672 mm (~0:26) Déplacements rapides : 5378 mm (~0:20) temps total estimé : 0:45
Vitesse de lecture =~ - 1.0x W0 Afficher les déplacements transversaux @) Ombrage en fonction de la puissance  (Binverser 0:45

Les lignes noires sont des coupes, les lignes rouges sont des déplacements antra les coupes Envegistrer limage ure |

13. A I'avant de la machine, activer I'indicateur lumineux :

Placer alors la téte du laser ou I'on souhaite démarrer le travail. Le laser commence
par le coin supérieur gauche du dessin.

Bibliothéque J

Démarrer 3 partir de : = Position actuelle BJ

Puis, dans « Laser », sélectionner « Position actuelle ».

Origine du travail |

14. Pour voir si la taille du dessin est adaptée, dans « Laser » sélectionner « Cadrer ». La
téte du laser délimitera alors la zone de travail.

I3 cadrer {C3 Cadrer ‘
’

Cadrage rectangulaire | | Cadrage au plus proche
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15. Vérifier que la ventilation est bien en marche et que le capot est fermé.

16. Lancer le travail avec « Démarrer ». P Démarrer

17. Eteindre la ventilation et la découpeuse.

FabLearn HEPVD 8 22.09.22



